napedy i sterowanie

Diawik typu AD1W
Z rdzeniem amorficznym
POWERLITE C-Cores

Mirostaw Lukiewski

0zw0j urzadzen energoelektronicznych
mierza w kierunku wzrostu
zestotliwosci przetwarzanych

apiec i pradow. Tradycyijne stale
ansformatorowe w aplikacjach
rednich czestotliwosci zastepowane
3 nowoczesnymi amorficznymi lub
anokrystalicznymi materiatami
agnetycznymi. Wplywa to
orzystnie na ograniczenie wielkosci
ansformatoréw oraz elementow
dukcyjnych.

rtykut przedstawia jednofazowe

dtawiki typu ADIW produkowa-
ne w ELHAND TRANSFORMATO-
RY. Dtawiki te znajduja zastosowa-
nie w impulsowych sterownikach pra-
du statego.

Amorficzny rdzen dtawika

Nieuporzadkowane pod wzgledem
strukturalnym stopy amorficzne na bazie
Zelaza i kobaltu staty si¢ niezastapionymi
w przemySle elektrotechnicznym mate-
riatami wykorzystywanymi mig¢dzy inny-
mi na rdzenie transformatorowe. Bardzo
dobre wilasciwosci magnetyczne stopéw
amorficznych (duza poczatkowa przeni-
kalno§¢ magnetyczna, mate pole koercji,
mate straty energii na przemagnesowa-
nie, duza rezystywnos$¢) w poréwnaniu
z klasycznymi stalami transformatoro-
wymi sg wynikiem braku granic ziaren
1 ograniczenia anizotropii magnetokry-
stalicznej [1].

Czesto stosowang metoda wytwa-
rzania taSm amorficznych jest techni-

matory i dtawiki pracujace w zakresie
Srednich czestotliwosci.

Rdzenie typu POWERLITE C-Cores
produkowane sa przez koncern Hitachi
Metals w oparciu o amorficzny stop
na bazie zelaza METGLAS 2605SA1.
Materiat ten przeznaczony jest do za-
stosowan w energoelektronicznych ob-
wodach mocy [3].

Rdzeri typu AMCC POWERLITE C-Cores wykonany ze stopu amorficznego [3]

ka szybkiego zestalania roztopionego
materiatu, ktéry odlewa si¢ na wiruja-
cy z duza predkoscig walec. Wskutek
szybkiego chtodzenia (~10° K/s) taSma
uzyskuje nieuporzadkowana strukture
zblizona do struktury ciektego metalu
lub szkta [1].

Pierwsze szkla metaliczne otrzyma-
no w latach 50. i 60. ubiegtego stulecia.
Od tego czasu obserwuje si¢ dynamicz-
ny rozwdj zaréwno technologii, jak
i badani poznawczych. Na skale prze-
mystowa produkcje taSm amorficznych
o nazwie handlowej METGLAS rozpo-
czela w latach 70. amerykanska firma
Allied Chemical [2]. Postegp technolo-
gii otrzymywania materiatéw amor-
ficznych oraz wzrost ich dostgp-
noS$ci na rynku pozwala obecnie
optymalnie projektowaé transfor-

Wiasnosci materiatu

Tabela 1. Parametry elektryczne stopu amorficznego typu METGLAS 2605SA1 [3]

Stop amorficzny
METGLAS 2605SA1

Grubosé¢ blach 25 um

Indukcja nasycenia 1,56 T

Stratnos¢ p =6,5x f'% x B [W/kg]
Rezystywnos$c¢ 137 uQ cm
Magnetostrykcja nasycenia 27 x 10¢

Temperatura Curie 415°C
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Dtawik na wyjsciu przerywacza
pradu statego

Przerywacz — ,,czoper” — jest przy-
ktadem przeksztattnika o komutacji we-

Dtawik wygtadzajqcy typu ADIW — 0,5
mH/70 A ., f, = 10 kHz pracujqcy na wyj-
Sciu przerywacza prqdu statego

wnetrznej, zwanym réwniez impulso-
wym sterownikiem pradu statego. Po-
przez regulacje czasu przewodzenia
przerywacza steruje si¢ wartoscia Srednig
napigcia stalego. Zwiekszajac czestotli-
wos¢ taczen, doprowadzamy do ograni-
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Uproszczony schemat obciqzenia przerywacza prqdu statego [4]

czenia pulsacji pradu wyjSciowego oraz
otrzymujemy mozliwos¢ dokladniejszej
regulacji [4].

Réznica maksymalnej i minimalnej
wartoSci chwilowej pradu wyjsciowego
przedstawia jego pulsacje, ktora z pew-
nym uproszczeniem mozna przedstawic
nastgpujaco:

Al =U, A

s 4L,

gdzie: Al — maksymalna warto$¢ pul-

sacji pradu odbiornika; U, — napigcie za-

silajace przerywacz; T — okres przebie-

gu impulsowego napigcia odbiornika; L,
— indukcyjnos$¢ odbiornika [4].

ey

W sytuacji, gdy odbiornik wymaga
zasilania pradem o bardzo matej pulsa-
cji, to oprécz wspomnianego juz zwiek-
szenia czestotliwo$ci laczen, mozna
z wyjSciem przerywacza Szeregowo po-
laczy¢ dtawik AD1W, zwigkszajac tym
samym indukcyjnos¢ odbiornika L. Je-
§li zastosowanie takiego filtru indukcyj-
nego nie wystarczy, a skuteczno$¢ wy-
gladzania jest zbyt mata, wéwczas osta-

tecznym rozwigzaniem jest zastosowanie
filtru indukcyjno-pojemnoSciowego. [4]

Literatura

[1] Lacnowicz H.K. (red): Magnety-
ki amorficzne. Instytut Fizyki PAN,
Warszawa 1983.

[2] NaraLsk1 A., JaNowski T., STRYCZEW-
skA H., Wac-Wroparczyk A.: Ma-
gnetyki amorficzne jako materiat na
rdzenie transformatoréw. ,,Przeglad
Elektrotechniczny” 10-11/1985.

[3] www.hitachi-metals.co.jp — materia-
ly techniczno-informacyjne.

[4] Barrik R., Nowak M.: Technika ty-
rystorowa. WNT, Warszawa 1994.

elhand ==
ELHAND TRANSFORMATORY
42-700 Lubliniec

ul. PCK 22

tel. 034-353 17 10, 351 32 20
e-mail: info@elhand.pl
www.elhand.pl

Kronospan Szczecinek wdraza sys-
tem produkcyjny oparty na technologii
Orchestra. Kronospan Szczecinek, wio-
dacy producent drewnopochodnych ptyt
wiérowych, MDF, HDF — lakierowa-
nych i melaminowanych — jak tez ma-
terialéw wykonczeniowych, m.in. pane-
li KronoOriginal, rozpoczal wdrozenie
platformy integrujacej wykorzystywane
w zakladzie systemy sterowania liniami
produkcyjnymi. System stworzony beg-
dzie za pomoca oprogramowania Won-
derware Industrial Application Server
opartego na przemystowej architekturze
ArchestrA.

Oprogramowanie Wonderware po-
zwoli na stworzenie jednolitego, ela-
stycznego systemu monitorowania,
raportowania i gromadzenia danych
pochodzacych bezposrednio z syste-
mow sterowania liniami produkcyj-
nymi oraz systeméw pomocniczych.

Firma planuje etapowo w oparciu
o platform¢ Wonderware ArchestrA
budowac system zarzadzania produk-
cja klasy MES dopasowany do wta-
snych potrzeb. Oprogramowanie do-
starczy firma ASTOR, dystrybutor
oprogramowania Wonderware w Pol-
sce.

reklama

TRANSFQBMATORY
mocy od 0,05 kVA do 1000 kVA

DLAWIKI™

silnikowe, sieciowe, filtracyjne
kompensacyjne, wygtadzajace
sprzegajace, specjalne
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